Factsheet

Stangenlademagazine zu

CNC-Drehmaschinen

Beschaffung, Regeln der Technik, In-

standhaltung

Beschaffung

o Keine Beschaffung ohne «Lastenheft», dadurch
entstehen praxisorientierte Lésungen.

¢ Fertigungsinseln, bestehend aus CNC-Drehmaschine
und Stangenlademagazin, miissen eine Gesamt-
konformitatserklarung haben.

¢ Betriebsanleitungen solcher Anlagen missen in
der ortslblichen Landessprache (d,f,i) vorliegen.

Regeln der Technik

(siehe auch SN EN ISO 23125)

¢ An den Schnittstellen zwischen Drehmaschine und
Stangenlademagazin dirfen keine Klemmstellen
(Stangenvorschub) oder Einzugsstellen (rotieren-
de Stangen) vorhanden sein.

¢ Bei offenen trennenden Schutzeinrichtungen des
Stangenlademagazins darf die Vorschubeinrichtung
fur die Stangen nicht automatisch schalten. Die
Stangen dirfen nur im «Einrichtbetrieb» vorge-
schoben werden kénnen. Dazu braucht es eine
Befehlseinrichtung, die nur ausserhalb des Ar-
beitsbereichs der Maschine betatigt werden kann
und mit einer selbsttéitigen Riickstelltaste (Tipp-
schalter) oder einer Zweihandschaltung ausgerustet
ist.
Zudem darf im Einrichtbetrieb die Vorschubge-
schwindigkeit hdchstens 2 m/min. betragen.

1 Stangenlademagazin mit seitlicher Beladerampe
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Sicher arbeiten

¢ Die Schutzeinrichtungen fir den Zugang zum
Arbeitsbereich der Drehmaschine missen mit dem
Stangenvorschubsystem so verriegelt sein, dass
das Vorschieben der Stangen bei offenen tren-
nenden Schutzeinrichtungen der Drehmaschine
verhindert wird.

¢ Die Fertigungsinsel soll so gesteuert sein, dass
wahrend des Nachladens des Stangenlademaga-
zins mit Material die Bearbeitungsmaschine wei-
terlauft und erst stillgesetzt wird, wenn fir den wei-
teren Fertigungsprozess eine Stangenvorschub-
bewegung nétig ware. Zudem darf es nicht mdg-
lich sein, bei gedffneter trennender Schutzeinrich-
tung des Stangenlademagazins, Gefahrenberei-
che der Drehmaschine zu erreichen.

e Es ist empfehlenswert, die Stangenvorschubein-
richtung mit einer Anzeige zu versehen, welche
die restliche Stangenkapazitat in Metern, Stlck-
zahl, Zeit oder Ahnlichem anzeigt. Damit erreicht
man, dass das Nachladen des Stangenladema-
gazins mit neuem Material geplant und ordentlich
erfolgen kann.
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Instandhaltung

¢ Durch regelmassiges Instandhalten der Stangen-
lademagazine wird die sichere Funktion, Zuverlas-
sigkeit und Prazision erhalten.

o Es ist regelmassig zu priifen, ob die Positions-
schalter an den beweglichen trennenden Schutz-
einrichtungen wirksam sind. Diese Kontrolle
gehdrt in jeden Wartungsplan.

2 Stangenlademagazin mit Kettenforderer

Relevante Vorschriften und Normen

VUV Art. 24, 28, 32a, 32b

Maschinenverordnun Art,1,2,3 . A
£ Weitere Informationen zum Thema

Richtlinie 2006/42/EG Maschinenrichtlinie Suva, Bereich Gewerbe und Industrie
Tel. 041 419 55 33
gewerbe.industrie@suva.ch

DIN EN ISO 23125 Werkzeugmaschinen-Sicherheit-
Drehmaschinen

EKAS Richtlinie 6512 Arbeitsmittelrichtlinie






